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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU:;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIGMAG welding power source

Type designation

Rustler EM280C PRO from serial number OP250 Yy XX KKK
Rustler EM350C PRO fram serial number OP250 Y HK XK
Rustier EM350C PRO Synemic from serial nurmnber QP 250 Y XK HKHK
Rustier EM350C PRO MY Synergic from serial number QP 316 Y R HRHK
Rustier EM350C PRO Pulse from serial number OPS15 Y K KKK

Hand Y represents digits, 0to 9 inthe serial number, where Y indicates
vear of production.

Brand nam e or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

FPhone: +46 31 50 90 00, www esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EM IEC 60974-1:2018/A41:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part & Wire Feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EL Feg. e 200 51 754 Directive 2009/125/EC
. Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN 60974-10:2014 requIremerts

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Allthe above products are part of Rustler family.

By sighing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place'Date Signhature

C€

Gothenburyg Peter Burchfield
2025-10-30 ¥YP, Global Products
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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU:;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIGMAG welding power source

Type designation

Rustlier EM350Cw PRO Synergic fram serial number OP420 Y XK 00K

Rustler EM350Cw PRO Pulse fram serial number OPS15 Y HK XK
¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates
year of produdtion.

Brand nam e or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Gotehorg, Sweden

Phore: +46 31 50 90 00, www e5ab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EM IEC 60974-1:2018/A1:2018 Arc Welding Equipment - Part 1. Welding power sources
EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liguid cooling systems
EM IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part & Wire Feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
S reg. no. 20151764 Directive 20091 25/EC
e Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
IEC 60974-10:2020 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Allthe above products are part of Rustler family.

By sighing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place'Date Signature

o ce

Gothenbury Peter Burchfield
2025-10-30 VP, Global Products
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, stlyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatot,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu készilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos elbirasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikddését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készuléket Gzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kdvetkezbkkel:
* a hegeszt6készilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
* avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb mikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténé munkaveégzés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzoket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védbruhat és a védbkesztylket
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydr(t, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat

0463 930 301 -6 - © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt sszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati Gtmutaté , TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

S

0

ARAMUTES - halalos sériilést okozhat

7

A hegeszt6készulléket a hasznalati utmutatoban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen dram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.
Gondoskodijon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget

A szivritmus-szabalyozdval rendelkezd hegeszté hegesztés elétt konzultaljon
orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott interferencia johet létre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztbpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétél,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd
felllethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

* Ne lélegezze be a g6zoket.

O * Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kbzelében, hogy a

g6zoket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegdbdl.

» Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé védbpajzsot és véd&szemiiveget,

IVSUGARZAS - szem- és bérsériilést okozhat

valamint viseljen védéruhazatot.
* Akodzelben lévbket védje megfelel§ pajzzsal vagy figgonnyel.

ul ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

Védje hallasat. Hasznaljon fiilvédét vagy mas hallasvédelmet.

0463 930 301 -7 -

© ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

’ Valamennyi ajto, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.

’ l
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fedélapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.
Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa elétt allitsa le a motort.
Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé alkatrészektél
tavol.

5}
(;\\\ F’; TUZVESZELY

M + A szikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne legyen
gyulékony anyag a kbzelben.

* Ne hasznalja zart tartalyok kézelében.

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehlil.

* Az égési sérulések elkertilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkesztyit viselve fogja meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérto segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato lakokornyezetben,
ahol az aramellatas a kisfeszliltségl halézaton keresztil
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznositd
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével djrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozodjon a jovahagyott begydjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazoéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védéfelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0463 930 301 -8- © ESAB AB 2026
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2 BEVEZETES

A Rustler EM 280 PRO, EM 350 PRO, EM 350 PRO Synergic, EM 350 PRO MV Synergic,

EM 350Cw PRO Synergic, EM 350C PRO Pulse és EM 350Cw PRO Pulse egy tdmor huzallal,
porbeles huzallal és bevont elektrodakkal végzett (MIG/IMAG/GMAW, FCAW és MMA/SMAWY/Palca)
hegesztéshez szant kompakt hegeszté aramforras.

A Rustler EM 350Cw PRO Synergic és az EM 350Cw PRO Pulse beépitett hiitéegységgel
rendelkezik.

A berendezés a munkatertileten valo egyszeriibb haladas és a jobb hatokor érdekében beépitett
kerekekkel és gazpalacktartéval rendelkezik.

A Rustler EM PRO {6 funkcioi:

* Magas kimeneti aramerdésség €s munkaciklus

» Egyszeri és intuitiv beallitas

» Tartés haz

» Kivald ivtulajdonsagok a leggyakoribb alapanyagokra optimalizalva
«  MMA/SMAW/Pélca hegesztési mod

A készillékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 4 m-es, gumibdl készllt fekete gaztomlé

* 5 m-es testkabel krokodilcsipeszes foldeld érintkezbvel
* Biztonsagi figyelmeztetések

* RO&vid utmutato

0463 930 301 -9- © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO
SYN MV SYN
Halozati fesziiltség 400 V £15%, 3~ 50/60 Hz 400/230 V 15

%, 3~50/60 Hz

Halézati aramellatas S__ . 0,5 MVA
Primér aram |
40A (230 V
AC bemenet)
MIG/MAG/GMAW 14 A 20,6 A 20,6 A
20 A (400 V
AC bemenet)
33A (230 V
AC bemenet)
MMA/SMAW/Pélca 13,5A 20A 20 A
19 A (400 V
AC bemenet)
lienyi 25,3A (230 V
AC bemenet)
9A 13A 13A
13A (400 V
AC bemenet)
Beallitasi tartomany
40 A/16 V — 30A/155V - 30A/155V — 30A/155V -
MIG/MAG/GMAW 280 A/28 V 350A/31,5V 350 A/31,5V 350A/31,5V
20 A/20,8 V — 20 A/20,8 V — 20 A/20,8V - 20 A/20,8 V -
MMA/SMAW/Paélca 250 AJ30 V 320 A/32,8 V 320 A/32,8 V 320 A/32,8 V
HuzalelGtolasi sebesség 1,5-22 m/perc
Megengedheto terhelés MIG/IMAG/GMAW hegesztésnél
40 %-os b.i. esetén 280 A/28 V 350A/31,5V 350 A/31,5V 350A/31,5V
60 %-os
eszkozkihasznaltsag esetén | 229 A/25,5V 286 A/28,3V 286 A/28,3 V 286 A/28,3 V
100%-0s
eszkozkihasznaltsag esetén | 177 A/229V 222 Aj251V 222 AJ25,1V 222 A/25,1V
Uresjarati fesziiltség 65V 71V 71V 74V
Megengedhetd terhelés MMA/SMAW/Palca hegesztésnél
40 %-os b.i. esetén 250 A/30 V 320 A/32,8 V 320 A/32,8 V 320 A/32,8 V
60 %-os
eszkozkihasznaltsag esetén | 204 A/28,2 V 262 A/J30,5V 262 A/30,5V 262 A/30,5V
100%-0s
eszkozkihasznaltsag esetén | 158 A/26,3 V 203 A/28,1V 203 A/28,1V 203 A/28,1V
Uresjarati fesziiltség 63V 66,6 V 66,6 V 74V
Eszlelhetd teljesitmény
maximalis aramerdsség 14 kVA
esetén 9,7 kVA 14 kVA 14 kKVA
0463 930 301 -10 - © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO

SYN MV SYN

Aktiv teljesitmeny |,

maximalis aramerdsség 12,6 kW

esetén 8,7 kW 12,6 KW 12,6 kW

Teljesitménytényezé 09

maximalis aram esetén 0,9 0,9 0,9 ’

Hatékonysag maximalis 89 %

kimeneti teljesitmény esetén 90% 89 % 89 % °

Terhelés nélkili aramigény <30W <30W <30W

energiatakarékos <30W

Uzemmodban

Témeg 54 kg 57,5 kg 61 kg 63 kg

Ajanlott generator 12 kW 17 kW 17 kKW 17 kW

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6| 104 °F-ig)

Szallitasi hémeérséklet

-20 °C-t8l +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Méretek H x Sz x M

977 x 487 x 800 mm

Szigetelési osztaly

A késziilékhaz
érintésvédelmi osztalya

Alkalmazasi osztaly

EM 350Cw PRO SYN

Halbzati fesziiltség

400 V £15%, 3~50/60 Hz

Hal6zati aramellatas S__ 0,5 MVA
Primér aram |

MIG/MAG/GMAW 20,6 A
MMA/SMAW/Palca 20A
Lot 13A

Beallitasi tartomany

MIG/MAG

30A/15,5V —-350A/31,5V

MMA

20 A/20,8 V - 320 A/32,8 V

Huzalel6tolasi sebesség

1,5-22 m/perc

Megengedhetd terhelés MIG/IMAG/GMAW hegesztésnél

40 %-os b.i. esetén 350A/31,5V

60 %-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén 286 A/28,3 V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 222 A/25,1V

Uresjarati fesziiltség 71V
Megengedheto6 terhelés MMA/SMAWY/Palca hegesztésnél

40 %-os b.i. esetén 320 A/32,8 V

60 %-os eszkozkihasznaltsag esetén 262 A/30,5V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 203 A/28,1V
0463 930 301 -1 - © ESAB AB 2026




3 MUSZAKI ADATOK

EM 350Cw PRO SYN
Uresjarati fesziiltség 66,6 V
Eszlelhetd teljesitmény maximalis aramerésség esetén 14 kVA
Aktiv teljesitmeny |, maximalis aramerdsség esetén 12,6 KW
Teljesitménytényezd maximalis aram esetén 0,8
Hatékonysag maximalis kimeneti teljesitmény esetén 85,3%
Terhelés nélkili aramigény energiatakarékos izemmaddban <30W
Témeg 78,5 kg
Ajanlott generator 17 kW
Uzemi hémérseklet -10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104
°F-ig)
Szallitasi hémérséklet -20 °C-tol +55 °C-ig (-4 °F-t6l +131
°F-ig)
Hitési teljesitmény 1 kW
Hit6folyadék mennyisége 1,81
Maximalis aramlas 1,9 Ipm
Maximalis nyomas 4.5 bar
Méretek H x Sz x M 977 x 470 x 1005 mm
Szigetelési osztaly F
A készulékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23
Alkalmazasi osztaly

EM350C PRO PULSE

EM350Cw PRO PULSE

Halozati fesziiltség

400 V £15%, 3~ 50/60 Hz

Halézati aramellatas S__ 0,5 MVA
Primér aram |

MIG/MAG/GMAW 20,6 A
MMA/SMAW/Palca 20A

I 13A

tényl

Beallitasi tartomany

MIG/MAG/GMAW

30A/15,5V -350A/31,5V

MMA/SMAW/Palca 20 A/20,8 V — 320 A/32,8 V
Huzalel6tolasi sebesség 1,5-22 m/perc
Megengedheto terhelés MIG/IMAG/GMAW hegesztésnél

40 %-os b.i. esetén 350 A/31,5V

60 %-os eszkozkihasznaltsag esetén 286 A/28,3V
100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 222 A/251V
Uresjarati fesziiltség 71V
Megengedhet6 terhelés MMA/SMAWY/Palca hegesztésnél

40 %-o0s b.i. esetén 320 A/32,8 V

0463 930 301
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3 MUSZAKI ADATOK

EM350C PRO PULSE EM350Cw PRO PULSE

60 %-os eszkdzkihasznaltsag esetén 262 A/30,5V
100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 203 A/28,1V
Uresjarati fesziiltség 66,6 V
Eszlelhetd teljesitmény maximalis
aramerdsség esetén 14 kVA
Aktiv teljesitmény |, maximalis aramerdsség
esetén 12,6 kW
Teljesitménytényezd maximalis aram esetén 0,8
Hatékonysag maximalis kimeneti
teljesitmeény esetén 89 % 85,3%
Terhelés nélkuli aramigény energiatakarékos <30W
Uzemmodban
Toémeg 61 kg 80,5 kg
Ajanlott generator 17 KW
Uzemi hémérséklet -10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104 °F-ig)
Szallitasi hémérséklet -20 °C-tol +55 °C-ig (-4 °F-t6l +131 °F-ig)
Hitési teljesitmény - 1 kW
Hitési térfogat - 451
Maximalis aramlas - 1,9 Ipm
Maximalis nyomas - 4,5 bar
Méretek H x Sz x M 977 % 487 x 800 mm 977 x 470 x 1005 mm
Szigetelési osztaly F
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23
Alkalmazasi osztaly

MEGJEGYZES!

Az EM 350C PRO MV Synergic aramforras érzékeli a 400 V-os vagy 230 V-os feszlltséget, és
alkalmazkodik ahhoz.

Mikodési ciklus

A miikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon belll,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikodési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jell berendezés beltéri és kiultéri hasznalatra egyarant alkalmas.
Alkalmazasi osztaly

A [S| szimbolum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben térténd hasznalatra
tervezték.

0463 930 301 -13 - © ESAB AB 2026
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4

UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

4.1

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakékdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld évintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A

4.2

A gépi emelést a két kiils6 fogantyu egytittes hasznalataval kell elvégezni.

FIGYELMEZTETES!
Aramutés! Mikodés kézben ne érjen a
munkadarabhoz vagy a hegeszt&fejhez!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valo6 fogantyut

hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél fogva.

>10°

Mozgatasra vonatkozoé utasitasok (emelés

nélkiil)

0463 930 301
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4 UZEMBE HELYEZES

4.3

MEGJEGYZES!

Az elektromos hal6zatra vonatkozo kdvetelmények

Halozati aramellatas

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram

meghaladja vagy azonos az S

scmin

értékkel a felhasznald igénybevételi pontja és a nyilvanos

halozat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaldja felelés azért,
hogy — szikség esetén a haldzat Uzemeltetdjével valé konzultacié révén is — biztositsa, hogy a

berendezést a fentiek szerint csak S

scmin

-nél nagyobb vagy azzal azonos zérlati &rammal

jellemezhets halézathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI
ADATOK c. fejezetben.

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival.

Ajanlott biztositékméret és minimélis kadbelkeresztmetszet

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350C/350Cw EM 350C PRO
PRO SYN MV SYN
R e 400/230 V £15%
0 ~ ’
Halozati fesziiltség 400 V £15%, 3~50/60 Hz 3~50/60 Hz
Kabel- 4x2.5 mm? 4x2.5 mm? 4x2 5 mm?2 4x4 mm?2
keresztmetszeti
értékek
Maximalis aramérték 40 A (230 V
lax (MIG/MAG) AC bemenet)
14 A 21A 21A
20 A (400 V
AC bemenet)
253 A (230V
AC bemenet)
Liost 9A 13A 13A
13 A (400 V
AC bemenet)

. o 40 A (230 V
Biztositek 20 A 30 A 30A AC bemenet)
talaramvédelemmel,

C MCB tipus( 20A 30A 30A 30 A (400V
AC bemenet)
0463 930 301 -15 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

Ajanlott biztositékméret és minimalis kadbelkeresztmetszet

Ajanlott hosszabbito

. o 100 m/330 lab.
maximalis hossza

100 m/330 lab.

100 m/330 lab.

100 m/330 lab.

Hosszabbito javasolt

P ; 4x2 5 mm?
minimalis mérete

4x2.5 mm?

4x2 5 mm?2

4x4 mm?2

Ajanlott biztositékméret és minimélis kdbelkeresztmetszet

EM 350C PRO PULSE

EM 350Cw PRO PULSE

Halozati fesziiltség

400 V £15%, 3~50/60 Hz

Kabel-keresztmetszeti értékek 4x2,5 mm? 4%2.5 mm?
Maximalis aramérték | __ (MIG/MAG) 14 A 21 A
Lot 9A 13A
Biztositék 20 A 30 A
talaramvédelemmel, C MCB tipusu 20A 30 A

Ajanlott hosszabbité maximalis
hossza

100 m/330 lab.

100 m/330 lab.

Hosszabbité javasolt minimalis
mérete

4x2 5 mm?2

4x2.5 mm?

MEGJEGYZES!

Az EM 350C PRO MV Synergic aramforras érzékeli a 400 V-os vagy 230 V-os feszlltséget, és

alkalmazkodik ahhoz.

0463 930 301
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5 UZEMELTETES

5

UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

A EIGYELMEZTETI’ES!
Aramutés! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok

Kuls6 vezérlépanel

2. Koézponti Euro csatlakozé

3. Ahiitékdzeg csatlakozasa, KEK, a
hegesztbpisztolyhoz (csak az EM 350Cw
esetében)

4. A hlt6kozeg csatlakozasa, PIROS, a
hegesztbpisztolytdl (csak az EM 350Cw
esetében)

5. Polaritasvaltd kabel

6. Negativ hegeszt6 kimenet

7. Pozitiv hegesztd kimenet

0463 930 301

12.

13.
14.

-17 -

Gazbemeneti csatlakozas
Halozati fékapcsolo, O/l

. Halozati kabel

. A CO,iit6 aljzata (opcionalis)

A Marathon Pac™ vezetékes bemeneti
adaptere (opcionalis)

Huzaladagolé6 mechanizmus

Bels6 vezérlpanel
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5 UZEMELTETES

5.2 Hegeszt6- és testkabelek javasolt maximalis
aramerosség-értékei

Ajanlott maximalis hegeszt6aram-értékek a hegeszté/testkabelhez (réz) +40 °C-os kornyezeti
homérsékleten és normal, 10 perces ciklushoz beallitva

. i Miikodesi ciklus Fesziiltségesés/1
Kabelméret mm?
100% 60% 35% 0m
50 250 A 280 A 320 A 0,352 V/100 A
70 310 A 350 A 420 A 0,254 V/100 A
95 375 A 440 A 530 A 0,189 V/100 A

5.3 Hegeszt6- és testkabelek csatlakoztatasa

A polaritasvalté kabellel a hegesztési kimenet megfelel6 polaritasa valaszthaté ki. A megfeleld
polaritast a hegesztéshez kivalasztott huzal tipusa hatarozza meg. A berendezés pozitiv elektrodaval
torténd mikodtetéséhez csatlakoztassa és rogzitse a polaritasvalto kabelt a pozitiv [+] kimenetbe, a
testkabelt pedig a negativ [-] kimenetbe. Gy6z6djon meg az 6sszes csatlakozas szoros
illeszkedéseérdl.

Rogzitse a munkadarab-foldel6kapcsot a munkadarab egy tiszta, hulladékmentes részén.

«  MIG/MAG/GMAW és MMA/SAMWY/Palca hegesztés esetén — a hasznalt elektréda tipusatol fliggben
— a hegesztékabel csatlakoztathatd a pozitiv hegeszt6kimenethez (+) vagy a negativ (-)
hegesztékimenethez. Lasd a vezeték/elektroda gyartéi ajanlasat.

5.4 Polaritasvaltas

Az aramforrast a pozitiv hegesztékimenethez (+) csatlakoztatott polaritasvalté kabellel szallitjuk.
Egyes huzalok esetén, példaul a sajat védelmet biztosité porbeles huzaloknal, ajanlott a negativ
polaritassal torténd hegesztés.

Ebben az esetben csatlakoztassa a polaritasvaltd kabelt a negativ hegesztékimenethez (-), a
testkabelt pedig a pozitiv hegesztékimenethez (+). Lasd a vezeték/elektroda gyartéi ajanlasat.

0463 930 301 -18 - © ESAB AB 2026



5 UZEMELTETES

5.5 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsol6 ,I” dllasba kapcsolasaval helyezze aram alé a berendezést.
A berendezést a kapcsolo ,,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos médon kikapcsoljak, a hegesztési
programok elment&dnek, és azok a berendezés kdvetkez8 bekapcsolasakor rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kbdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.6 A hiitéegység hasznalata

ELP (ESAB intelligens szivattytuvezérlés)

Az EM 350Cw PRO SYNERGIC, EM350Cw PRO PULSE egy ELP (ESAB Logic Pump — ESAB
intelligens szivattylvezérlés) elnevezésii vizvisszaforgato és érzékelérendszerrel van felszerelve,
amely ellendrzi, hogy a hiit6kdzeg témldi csatlakoztatva vannak-e. A hegesztés megkezdésekor a
h(tékozeg automatikusan elkezd aramlani a h{itéegységbdl.

MEGJEGYZES!
A hiitéegység csak MIG/IMAG/GMAW hegesztéshez hasznalhato.

5.7 Dobfék

A dobfék erejét ugy kell beallitani, hogy megakadalyozza a huzal tulfutasat. A ténylegesen szikséges
féker6 a huzalel6tolas sebességétdl, valamint a huzaltekercs méretétdl és tomegétdl figg.

Ne terhelje tul a dobféket! A nagy fékerd a motor tulterheléséhez és élettartamanak csdkkenéséhez,
valamint gyenge hegesztési minéséghez vezethet.

A dobfék erejének beallitasahoz forgassa el a 6 mm-es hatszégletl imbuszcsavart a fékagy
anyacsavarjanak kézepén.
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5.8 Huzalcsere és -beflizés

1) Nyissa ki az aramforras bal oldali ajtajat.

2) Tavolitsa el a fékagy anyacsavarjat, majd tavolitsa el a huzaltekercset.

3) Helyezzen egy Uj huzaltekercset az egységbe — ehhez helyezze a huzaltekercset a tekercs
agyara.

4) Huzza meg a tekercs agyanak anyacsavarjat, ezzel régzitve a huzaltekercset a tekercs
agyan.

5) Egyenesitsen ki 10-20 cm Uj huzalt, majd vezesse at a huzalt a huzaladagol6
mechanizmuson.

6) Csukja be és reteszelje az ajtét.

5.9 A huzaladagolé gorgok cseréje

Ha masik huzaltipusra vagy -méretre valt, az adagologérgdket is az Uj huzaltipushoz vagy -mérethez
megfelel6 géygékre kell cserélnie. A megfelelé adagologoérgdkkel kapcsolatos tovabbi informacidkért
lasd a ,KOPO ALKATRESZEK” cimii fliiggeléket.

1) Nyissa ki a huzalel6told bal oldali ajtajat.

0463 930 301 -20 - © ESAB AB 2026
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2) Oldja ki az adagologorg6ket — ehhez minden gorgénél forditsa el a gyorsrogzitét 1/3
fordulattal (A).

3) Hajtsa le a feszit6egységeket (B), ezzel csdkkentve az adagologorgékon 1évé nyomast és
kiengedve a leng6karokat (C).

4) Tavolitsa el az adagologorgéket, majd helyezze fel a megfelel6 gorgdket (a KOPO
ALKATRESZEK cimi fejezetnek megfeleléen).

5) Allitsa vissza az adagolégdrgékon lévé nyomast a lengékarok (C) lenyomasaval, majd
rogzitse a karokat a nyomokarok (B) segitségével.

6) Rogzitse az adagolégorgbket a gyorsrogzitd 1/3 fordulattal (A) torténd elforditasaval.

7) Csukja be és reteszelje az ajtét.

5.10 A huzalvezet6 cseréje

Ha masik huzaltipusra valt, elé6fordulhat, hogy a huzalvezet6ket is az Uj huzaltipushoz megfelel
vezetdkre kell cserélnie. A huzal étrpér()'jének és tipusanak megfelelé huzalvezettkkel kapcsolatos
informaciokért tekintse meg a KOPO ALKATRESZEK cimd fiiggeléket.

5.10.1 Bemeneti huzalvezetok

/'t

1) Hajtsa ki és oldja ki a bemeneti huzalvezetd gyorsrogzitéjét (A).
2) Tavolitsa el a bemeneti huzalvezetét (B).

3) Helyezze be a megfelel bemeneti huzalvezetét (a KOPO ALKATRESZEK cimii
fuggeléknek megfeleléen).
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4) Rogzitse az Uj bemeneti huzalvezet6t a huzalvezet® gyorsrogzitéjének (A) segitségével.

5.10.2 Kozépsdb huzalvezetd

1) Csipje 6ssze a k6zépsd huzalvezetét, és huzza ki a vezetd (A) eltavolitasahoz.

2) A kozépsd huzalvezet behelyezéséhez csipje 6ssze a vezetdt, és tolja be a helyére. A
kapcsok rogzitik a vezetét a helyén.

5.10.3 Kimeneti huzalvezeto

4
V7 e
/‘//

)

-
» b 4

1) Csokkentse az ellilsé adagologorgd lengdkarjan [évé nyomast az ellilsé feszitdkar kifelé
forditasaval.

2) Tavolitsa el az alsé ellilsé adagologorgét.

3) Tavolitsa el a kozéps6 huzalvezet6t.

4) Hajtsa ki és oldja ki a huzal kimeneti vezetéjének gyorsrogzitéjét (A).

5) Tavolitsa el a huzal kimeneti vezetdjét (B).

6) Helyezze be a huzal Uj kimeneti vezetdjét.

7) Roégzitse a huzal uj kimeneti vezetéjét a huzalvezett gyorsrogzitdéjének (A) segitségével.

8) Helyezze vissza az alsé elllsd adagolégorgét.
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5.11 A gorgényomas beallitasa

Az adagologorgék nyomasat egyenként kell beallitani, mivel a megfeleld nyomast a huzal tipusa és
atmérdéje hatarozza meg. Az ellilsé adagol6gérgd nyomasanak valamivel nagyobbnak kell lennie a
hats6 adagologérgd nyomasanal.

1) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a huzal szabadon halad-e at a huzalvezetékon, és allitsa be az
adagolégdrgék nyomasat. Ne huzza meg tulsagosan.

" J—
A

50mm

A abra B abra

2) Az adagoldonyomas medfeleld beallitasanak ellenérzéséhez a huzalt egy nemvezetd
fellletre, példaul egy fadarabra adagolhatja.

Amikor a hegesztdpisztolyt kb. 5 mm-re tartja a fadarabtdl (A abra), az adagologérgéknek
csuszniuk kell.

Amikor a hegesztpisztolyt kb. 50 mm-re tartja a fadarabtdl (B abra), a huzalnak
meggorbilve tul kell 16gnia.

Az alabbi tablazat iranymutatasként szolgal: az adagolégérgé-nyomas standard
koralmények mellett, megfeleld tekercsfékerd esetén érvényes hozzavetdleges beallitasi
értékeit jeleniti meg. Hosszu, piszkos vagy elkopott pisztolykabelek esetén eléfordulhat,
hogy a nyomasbeallitdst ndvelni kell. Mindig eseti alapon ellenérizze az
adagoldgdorg6-nyomas beallitasat egy szigetelt targy segitségével, a fenti médszer
alkalmazasaval.

Huzalatméré (mm) | 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
(havelyk) | ,023 | ,030 | ,040 | ,045 | ,052 | 1/16

A nyomas beadllitasa

Huzal anyaga |Fe, Ss |1.feszit6egység 2,5
2. feszitbegység 3-3,5

Bels6 | 1. feszitbegység 2

Magos |5 feszitdegység 2,5-3

\’
1. 1. feszitbegység 2. 2. feszitbegység
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3) A huzaltekercs agya dorzsfékkel van ellatva. Szikség esetén a fék az agy nyitott végében
Iévé tekercsrogzité anya az éramutato jarasaval megegyez6 irdnyba torténd elforgatasaval
tehetd feszesebbé. Megfeleld beallitas esetén a huzaltekercs kerilete a

mikodtetbkapcsolo elengedése utan legfeljebb 3-5 mm. Az elektrédahuzal legyen laza, de
mozduljon el a huzaltekercsrél.

0463 930 301

-24 - © ESAB AB 2026



6 VEZERLOPANELEK

6 VEZERLOPANELEK

6.1 Kulsé vezérlépanel

RUSTLER

1. Folyamatvalaszté gomb 4. Jobb oldali potenciométer gomb
2. Paraméterek kivalasztasara szolgalé gomb 5. Feladatok
3. Bal oldali potenciométer gomb

Folyamatvalaszté gomb (1)

A gomb a kiildnb6z6 hegesztési eljarasok, példaul a MIG, MIG SYN, MIG SPOT és MMA
kivalasztasara szolgal. A gép a bekapcsolaskor alapértelmezés szerint MIG Gizemmadban van.
Nyomja meg ezt a gombot a MIG SYN/MIG SPOT/MMA maddra valtashoz, és ismételje meg.

Paraméterek kivalasztasara szolgalé gomb (2)

A paraméterek kivalasztasara szolgalé gombbal a hegesztépisztoly mikodteté kapcsoldjanak
funkciéjat valthatja at kapcsol6 izemmddban, valamint az induktanciaval kapcsolatos és a meniiben
elérhetd funkcidkat allithatja be.

Kapcsolé lizemmaéd

A funkcidk eléréséhez nyomja meg a paraméterek kivalasztasara szolgald
gombot, amig a kapcsold Uzemmad vilagitani nem kezd. A bal oldali
kijelzén a TRG, a jobb oldali kijelzén pedig a 2T vagy 4T felirat lathato.
Valassza ki a 2T vagy a 4T lehet6séget a jobb oldali potenciométer gomb
(4) elforgatasaval.
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ivdinamika
A funkcidk eléréséhez nyomja meg a paraméterek kivalasztasara szolgaléd
gombot, amig az ivdinamika szimbdlum vilagitani nem kezd. A bal oldali

kijelz6n az IND felirat, a jobb oldali kijelz6n pedig egy érték lathato.
Forditsa el a jobb oldali potenciométer gombot az ivdinamika értékének
ndveléséhez vagy csdkkentéséhez.

MENU

A meniben szdmos hegesztési paraméter érhetd el. A hegesztési
parameéterek eléréséhez nyomja meg a paraméterek kivalasztasara

M ENU szolgalé gombot, amig a Meni IKON vilagitani nem kezd. Nyomja meg
ismét ezt a gombot a hegesztési paraméterek menujébe valé belépéshez.
A bal oldali kijelz6én a beéllitando érték, a jobb oldali kijelzén pedig az
érték lathato.
A bal oldali potenciométer segitségével valassza ki a kivant hegesztési
paramétert, és hasznalja a jobb oldali potenciométert az értékek
ndveléséhez vagy csokkentéséhez.

MEGJEGYZES!
A MENU elérhetd funkcidinak listaja a kivalasztott alkalmazastol

fugg.
Bal oldali potenciométer gomb (3)

MIG/MAG/GMAW/FCAW Gzemmaodban a gomb a hegesztési fesziltség bedllitdsara szolgal; a
parameétertablazat a huzaladagol6-rekeszben talalhato.

MIG SYN tGzemmdédban (EM 350C PRO SYNERGIC) a gomb elforgatasaval a feszliiltség
TRIM-beallitasat valaszthatja ki. Ha a TRIM funkcié aktiv, akkor a gombot az 6ramutato jarasaval
megegyez06 iranyba forgatva a fesziiltség 0,1 V-os Iéptékekkel ndvelhetd, a maximalis érték pedig
+5 V.

Jobb oldali potenciométer gomb (4)

MIG/MAG/GMAW/FCAW lzemmddban a jobb oldali gombbal a huzalel6tolas sebességét allithatja
be. Az optimalis huzalelétolasi sebesség a hegesztési alkalmazas tipusatol, valamint az anyag
tipusatdl és vastagsagatol fligg. A huzalelétolasi sebesség a huzaladagol6-rekeszben talalhato
paramétertablazat hasznalataval allithaté be.

MIG SYN tzemmddban a jobb oldali gomb elforgatasaval a huzalel6tolas sebességét vagy a
vastagsagot valaszthatja ki. Az alapértelmezett érték a huzalel6tolasi sebesség, a vastagsag pedig
a rejtett funkcioknal valaszthato ki.

MMA Gzemmodokban a gomb elforgatasaval a kimeneti hegesztéaramot allithatja be.
Feladatok (5)

Az 5 feladatgomb az aktualis hegesztési adatok késébbi el6hivas céljabol torténd tarolasara
szolgal. Ez az 5 gomb barmelyik hegesztési folyamat szamara fenntarthato.

A kivant hegesztési paraméterek meghatarozasa utan a felhasznalé a gomb megnyomasaval és
1-5 masodpercig térténd nyomva tartasaval mentheti el az aktualis hegesztési adatokat.

A tarolt hegesztési adatok el6hivasahoz a felhasznal6 az eltarolt 5 feladat barmelyikét
kivalaszthatja a kivant gomb megnyomasaval.
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6.2

LED-jelz6fények leirasa

Jelzé

Leiras

MIG/MAG

Az allandd feszlltségszabalyozasi folyamat az, ahol a beallitott
feszultség és a huzalel6toldsi sebesség egymastdl fuggetlenul van
beallitva.

v

'SYN

MIG/MAG SYN

Stabil ivteljesitményt biztositd, elére meghatarozott szinergikus
vonalprogramokat alkalmazé, szinergikus feszlltséget és induktanciat
biztositd eljaras a huzaltovabbitasi sebességhez viszonyitva. A
folyamat a rovidzarlati, globularis és permetezd atviteli izemmaddban
mikodik.

MIG/MAG IMPULZUS

Az aram valtasa a nagy hegesztéaram és az alacsony alaparam
kozott egy beallitott frekvencian.

MIG/MAG SPOT

A ponthegesztés akkor hasznalhatd, ha vékony lemezeket akar
ponthegesztéssel egymashoz kapcsolni.

MEGJEGYZES!
Az inditokapcsold elengedésével nem lehet lerdviditeni a
hegesztési idét.

MMA

Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is
nevezik. Az ivhizas megolvasztja az elektrodat, annak bevonata
védoréteget képez.

A
Vv

Mért fesziiltség

A 'V hegesztd feszlltség kijelzén lathaté meért értéke egy numerikus
atlagérték, amely a hegesztés soran keril kiszamitasra, leszamitva a
hegesztés leallitasat.

Trim

Trimmelés

A trimmelés a paraméter egy elfogadhat6 tartomanyon beldli
bedllitdséra szolgalo eljaras.

Ez a funkcié csak a MIG/MAG szinergia esetén alkalmazhaté.

Mért aramerdsség

Az A hegesztdaram kijelzén lathaté mért értéke egy numerikus
atlagérték, amely a hegesztés soran keril kiszamitasra, leszamitva a
hegesztés leallitasat.

A
2.

Huzalel6tolasi sebesség

A huzalelStolasi sebesség kijelzdn lathatd mért érték egy numerikus
atlagérték, amely a hegesztés soran keril kiszamitasra, leszdmitva a
hegesztés ledllitasat.
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Jelzo

Leiras

Vastagsag

A kijelz6n 1athato kivalasztott vastagsag a hegesztési munkadarabra
vonatkozik.

Ez a funkcié csak a MIG/MAG szinergia esetén alkalmazhato.

Idé

A kijelz6n lathato kivalasztott idé a ponthegesztési id6 és sziinet
masodpercben megadott értéke.

Ez a funkcié csak a MIG/MAG Spot esetén alkalmazhato.

2 iitem
A jelz6fény zélden villog, és a 2T feliratot jeleniti meg.

Két Utem esetén az elézetes gazaram akkor indul be, amikor a
hegesztépisztoly miikddtetd kapcsoldjat megnyomjak. Ezutan
kezdddik a hegesztés folyamata. A mikodtetd kapcsold
elengedésekor a hegesztés teljesen leall, és megindul az utélagos
gazaramlas.

4 iitem

A jelz6fény folyamatos zdld fénnyel vilagit, és a 4T feliratot jeleniti
meg.

Négy Utem esetén az el6zetes gazaram akkor indul, amikor
megnyomjak a hegesztdpisztoly mikodteté kapcsoldjat, és akkor ér
véget, amikor azt elengedik. A hegesztési folyamat addig tart, amig
Ujbdl meg nem nyomjak a kapcsolot, ekkor ledll a huzaladagolas és az
iv, és amikor a kapcsol6t elengedik, beindul az utdlagos gazaramias.

ivdinamika

Az ivdinamika a hegesztéiv intenzitasanak beallitasara szolgal. Az
alacsonyabb beallitasok lagyabb ivet és kevesebb froccsend fémet
eredményeznek. A magasabb beallitasok erésebb ivet
eredményeznek, ami fokozhatja a varratbeolvadast. A lagy beallitas
maximalis induktanciat, mig a kemény beallitds minimalis induktanciat
jelent.

5 A

Hévédelem

A hegesztd aramforras tulhevilés elleni védelemmel rendelkezik,
amely akkor lép miikédésbe, ha a h6mérséklet til magas lesz. Amikor
ez bekovetkezik, a hegesztéaram megszakad és a tulheviilésjelzé
lampa vilagitani kezd. A tilmelegedés elleni védelem automatikusan
kikapcsol, amikor a h6mérséklet a normalis izemi hémérsékletre
csokken.
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2 iitem mad (végiv nélkiili hegesztés)
ON

Welding OFF OFF
torch

switch

Shield Open circuit voltage
gas

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current

L L
Pre'gas * ° Arc Weld Qr:g ‘Burn  Post gds

start back

4 iitem méd (végiv nélkiili hegesztés)
ON ON

Welding
torch OFF OFF OFF
switch

Shield Open circuit voltage :
gas :

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current —

P Arc Arc Crater Post gas
re gas start H¥eld end control g

back
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6.3 Bels6 vezérl6panel

Fe

Fe MCW

Fe FCW Rutile CO2

CrNi Ar

AlMg Ar+2-2.5%C02
AlSi g Ar+5-10%CO2

CusSi d Ar+15-20% CO:

Self-shielded -No gas/Shelf-Shielded-

224

1. Anyagvalaszt6 gomb 3. Huzalbetolas és gazkifuvatas gomb
2. Huzaladtméré-vélaszté gomb 4. Gazvalaszté gomb (csak a szinergias valtozat
esetében)

Anyagvalaszté gomb

A gombbal az optimdlis ivjellemz&ket biztosité hegesztett alapanyagot valaszthatja ki.
Huzalatméré-valaszt6 gomb

A gombbal a behelyezett huzal atméréjét valaszthatja ki.

Huzalbetolas és gazkifavatas gomb

Huzalbetolast akkor alkalmaznak, amikor hegesztéfesziltség nélkil van szikség a hegeszt6huzal
adagolaséra. A huzal el6tolasa addig térténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak. Ez a funkcio
csak MIG/MAG/GMAW alkalmazasok esetében aktiv.

A gazzal valo kifuvatast akkor alkalmazzak, ha mérni kivanjak a gazaramot, vagy ha a hegesztés
megkezdése el6tt el kivanjak tavolitani a leveg6t vagy a nedvességet a tomlékbdl. A gaz kifuvatas
a gaz kifuvatas gomb vagy a hegeszt6pisztoly kapcsoléjanak megnyomasara 15 masodpercig tart,
vagy addig, amig Ujra meg nem nyomjak valamelyiket. A gaz kifuvatas fesziltség vagy
huzalel6tolas nélkil torténik. Ez a funkcio csak MIG/IMAG/GMAW alkalmazasok esetében aktiv.

Gazvalaszté gomb

A gombbal a jelenleg a berendezéshez csatlakoztatott, megfelel§ gaztipust valaszthatja ki a belsé
vezérlépanelen.
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6.4 Menuvalasztas

6.41 MIG/MAG/GMAW és MIG/IMAG/GMAW SYN

MIG MAG/GMAW Gzemmaddban nyomja le haromszor a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot
a MENU lehet6ség megnyitasahoz. Valassza ki egymas utan a kivant hegesztési funkcidkat a bal
oldali potenciométer gomb elforgatasaval, majd allitsa be a kivant értéket a jobb oldali potenciométer
gomb elforgatasaval.

Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelz6
kijelzén beallitasai

B-B Kioltas 0,1 0,01-0,35

CRA Kratertoltési id6 0 0,0-9,9

PRG El6aramlas 0,1 0,5-9,9

POG Utéaramlas 0,5 0,5-9,9

RIN Kuszoinditas (bejaratas) |AKTIV BE/KI

Kioltas (B-B)

A kioltasi id6 a huzal letérésének kezdetétdl tart addig, amig a tapegység lekapcsolja a hegeszt6
kimenetet.

Ha a kioltasi id6 tul révid, a hegesztés befejezése utan tul hosszu huzal all ki, ami azzal a veszéllyel
jar, hogy beleragad a megszilardulé dmledékbe.

Ha a kioltasi id6 tul hosszu, rovidebb lesz a huzal, de nagyobb lesz a veszélye, hogy a hegesztbiv
visszaugrik az érintkezd csucsra.

Kraterkitoltés (CRA)

A kratertoltés szabalyozott modon teszi lehetévé az dmledék hdmérsékletének és méretének a
csokkentését a hegesztés elvégzése soran. Ez megkoénnyiti az Gregek, repedések és kraterek
kialakulasanak megel&zését a hegesztési varratban.

Eléaramlas (PRG)

El6aramlassal szabalyozhaté az az id6, ameddig az ivhizast megel6z&en a védégaz kiaramlik.
Utéaramlas (POG)

Ez szabalyozza azt az id6t, ameddig a védégaz még kiaramlik az iv kioltasa utan.

Kuaszéstart (RIN)

Kuszéstartkor a berendezés addig adagolja lassan a huzalt, amig létre nem j6n az elektromos
érintkezés a munkadarabbal.

6.4.2 IMPULZUS

MIG MAG/GMAW lizemmaodban nyomja le haromszor a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot
a MENU lehet6ség megnyitasahoz. Valassza ki egymas utan a kivant hegesztési funkcidkat a bal
oldali potenciométer gomb elforgatasaval, majd allitsa be a kivant értéket a jobb oldali potenciométer
gomb elforgatasaval.

Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelz6
kijelzén beallitasai

CRA Kratertoltési id6 0 0,0-9,9

PRG El6aramlas 0,1 0,5-9,9

POG Utdaramlas 0,5 0,5-9,9
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Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelzé

kijelzén beallitasai

HTS Meleginditasi szekvenciak | 0 50-150%

HTT Meleginditasi id6 0,1 0,1-10,0 mp

CRS Huzalel6tolasi sebesség | 100 0-100%
kraterkitoltéskor

Kioltas (B-B)

A kioltasi id6 a huzal letérésének kezdetétdl tart addig, amig a tapegység lekapcsolja a hegeszt6
kimenetet.

Ha a kioltasi id6 tul révid, a hegesztés befejezése utan tul hosszu huzal all ki, ami azzal a veszéllyel
jar, hogy beleragad a megszilardulé dmledékbe.

Ha a kioltasi id6 tul hosszu, révidebb lesz a huzal, de nagyobb lesz a veszélye, hogy a hegesztdiv
visszaugrik az érintkezd csucsra.

Kraterkitdltés (CRA)

A kratertdltés szabalyozott mddon teszi lehetévé az dmledék hdmérsékletének és méretének a
csokkentését a hegesztés elvégzése soran. Ez megkoénnyiti az Gregek, repedések és kraterek
kialakulasanak megel&zését a hegesztési varratban.

Eléaramlas (PRG)

Eldaramlassal szabalyozhato6 az az id6, ameddig az ivhuzast megel6zden a védégaz kiaramlik.
Utéaramlas (POG)

Ez szabalyozza azt az id6t, ameddig a védégaz még kiaramlik az iv kioltasa utan.

Kuszéstart (RIN)

Kuszéstartkor a berendezés addig adagolja lassan a huzalt, amig létre nem j6n az elektromos
érintkezés a munkadarabbal.

Meleginditasi szekvenciak (HTS)

A meleginditas néveli a huzalel6tolas sebességét és a feszliliséget egy beallithaté idétartamig a
hegesztési eljaras kezdetén.

Meleginditasi idé (HTT)

A meleginditas huzaladagolasi sebessége a beallitott huzalel6tolasi sebesség szazalékaként
(50-150%) allithaté be.

Huzalel6tolasi sebesség kraterkitoltéskor (CRS)

A kraterkitoltés huzaladagolasi sebessége a beallitott huzalel6tolasi sebesség szazalékaként
(0-100%) allithato be

6.4.3 AMIG/MAG/GMAW és MIG/ MAG / GMAW SYN /
PULSE rejtett funkcioi

Nyomja le hosszan a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot a rejtett MENU lehetdség
megnyitasahoz (nincs hegesztés). Valassza ki a kivant funkciét a bal oldali potenciométer gomb
elforgatasaval, majd allitsa be az értéket a jobb oldali potenciométer gomb elforgatasaval.

Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelzé
kijelzén beallitasai
DIS Erték kijelzése hegesztés | WFS WFS/AMP
kdzben
SYN Tamadaspont szinergikus | WFS WEFS/THI
vezérlés esetén
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Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelzé
kijelzén beallitasai
UNT Mértékegység (metrikus | MPM MPM/IPM
vagy angolszasz)
TJS Feladatvalasztas Kl BE/KI
aktivalasa
RMT Tavoli hasznalat Kl BE/KI
VEN Verziészam V4.0 -
RES Alapértelmezett Nem Nem/Igen
beallitasok

Kijelzés (DIS)

Ez a funkcio lehetdvé teszi a huzalel6tolasi sebesség (WFS) vagy aramerésség (AMP) értékének
kijelzését hegesztés kézben.

Szinergikus (SYN)

Ez a funkcio lehetévé teszi egy gépi tamadaspont beallitasat a huzalel6tolasi sebesség (WFS) vagy
az anyagvastagsag (THI) alapjan.

Mértékegység (UNT)

Ez a funkcio lehetdvé teszi a huzalel6tolasi sebesség és a vastagsag mértékegysége, azaz a
metrikus és az angolszasz értékek kdzotti valtast.

Feladataktivalas (TJS)

Ez a funkcidé a hegesztépisztoly mikddtetd kapcsoldjanak megnyomasaval lehetévé teszi a kildnféle
hegesztési adatmemoridk kdzotti valtast. A mikdodteté kapcsold egyszeri megnyomasaval az 1.
feladat aktivalodik, mig kétszer megnyomva a 2. feladat aktivalédik. Ugyanez a folyamat kévetendd
az dsszes feladat esetében.

Verziészam (VEN)
Ez a funkci6 lehetdvé teszi a rendszer szoftververzidinak megtekintését.
Visszadllitas (RES)

Ez a funkcid visszaallitia a gyari alapértelmezett beallitdsokat. A visszaallitas eredményeként minden
elmentett feladat torlésre kerdl.

RMT

Ez a funkci6 letiltja a tavoli hegesztSpisztoly funkciot.

6.44 MIG/MAG/GMAW SPOT

MIG / MAG / GMAW SPOT tzemmaddban nyomja le haromszor a paraméterek kivalasztasara szolgalo
gombot a MENU lehet6ség megnyitdsahoz. Valassza ki a kivant hegesztési funkciét a bal oldali
potenciométer gomb elforgatasaval, majd allitsa be az értéket a jobb oldali potenciométer gomb
elforgatasaval.

Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelz6
kijelzén beallitasai

B-B Kioltas 0,1 0,01-0,35

SIT Ponthegesztési idd 0,1 0,1-5,0

DWE Lengési id6 0,1 Kl1/0,1-5,0

POG Utéaramlas 0,5 0,5-9,9
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Kioltas (B-B)

A kioltasi id6 a huzal letérésének kezdetétél tart addig, amig a tapegység lekapcsolja a hegeszt6
kimenetet.

Ha a kioltasi id6 tul révid, a hegesztés befejezése utan tul hosszu huzal all ki, ami azzal a veszéllyel
jar, hogy beleragad a megszilardulé dmledékbe.

Ha a kioltasi id6 tul hosszu, rovidebb lesz a huzal, de nagyobb lesz a veszélye, hogy a hegesztéiv
visszaugrik az érintkezd csucsra.

Ponthegesztési id6 (S/T)

A ponthegesztési id6 az az idétartam, ameddig az iv a mikodtetd kapcsold megnyomasa utan aktiv
marad.

Lengési idé (DWE)
A lengési id6 az egyes ponthegesztések kdzott iv nélkil eltel6 idé meghatarozasara szolgal.
Utéaramlas (POG)

Ez szabalyozza azt az id6t, ameddig a védégaz még kiaramlik az iv kioltasa utan.

6.4.5 AMIG/MAG/GMAW SPOT rejtett funkcioi

Nyomja le hosszan a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot a rejtett MENU lehetdség
megnyitasahoz (nincs hegesztés). Valassza ki a kivant funkciét a bal oldali potenciométer gomb
elforgatasaval, majd allitsa be az értéket a jobb oldali potenciométer gomb elforgatasaval.

Betiik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelzé
kijelzén beallitasai
DIS Erték kijelzése hegesztés | WFS WFS/AMP
kdzben
UNT Mértékegység (metrikus | MPM MPM/IPM
vagy angolszasz)
VEN Verziészam V4.0 -
RES Alapértelmezett Nem Nem/Igen
beallitasok

Kijelzés (DIS)

Ez a funkcio lehetévé teszi a huzalel6tolasi sebesség (WFS) vagy aramerésség (AMP) értékének
kijelzését hegesztés kdzben.

Mértékegység (UNT)

Ez a funkcio lehetévé teszi a huzalel6tolasi sebesség és a vastagsag mértékegysége, azaz a
metrikus és az angolszasz értékek kdzotti valtast.

Verziészam (VEN)
Ez a funkcio lehetévé teszi a rendszer szoftververzidinak megtekintését.
Visszaallitas (RES)

Ez a funkcio visszaallitja a gyari alapértelmezett beallitasokat. A visszaallitas eredményeként minden
elmentett feladat torlésre kerdl.
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6.4.6 MMA/SMAW/Palca

MMA Gdzemmddban nyomja le egyszer a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot, és megnyilik a
MENU lehet6ség. Valassza ki a kivant funkciét (HOT, ARC) a bal oldali potenciométer gomb
elforgatasaval, majd allitsa be az értéket a jobb oldali potenciométer gomb elforgatasaval.

Betlik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelzé
kijelzén beallitasai

HOT Meleginditas AUT 0-10

ARC Az iv ereje AUT 0-10

Meleginditas

A meleginditas funkci6 ideiglenesen megndveli az aramot a hegesztés elején, ezaltal csokkenti a
kezdépontnal el6forduld kétéshiany kockazatat.

Az iv ereje

Az iver6sség funkcio hatarozza meg az aramerdsség valtozasat az iv hosszanak hegesztés soran
torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony értéki iver6sséget egy nyugodtabb, kevesebb
anyagot kifrocskold ivért, illetve magasabb értéki iverésséget a forro ivert.

6.4.7 Az MMA/SMAW/Palca rejtett funkcioi

Nyomja le hosszan a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot a rejtett MENU lehetdség
megnyitasahoz (nincs hegesztés). Valassza ki a kivant funkciét (RES, VER) a bal oldali potenciométer
gomb elforgatasaval, majd allitsa be az értéket a jobb oldali potenciométer gomb elforgatasaval.

Betlik a bal oldali Funkcié Alapértelmezett | A jobb oldali kijelz6

kijelzén beallitasai

VEN Verziészam V4.0 -

RES Alapértelmezett Nem Nem/Igen
bedllitdsok

Verziészam (VEN)
Ez a funkcio lehetbvé teszi a rendszer szoftververzidinak megtekintését.
Visszaallitas (RES)

Ez a funkcio6 visszaadllitja a gyari alapértelmezett bedllitasokat. A visszaallitas eredményeként minden
elmentett feladat torlésre keril.
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7 KARBANTARTAS

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitds és a karbantartas idejére a halozati aramellatédst meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkdzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

7.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Gtemterv normal kérilmények mellett. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta N\
A 0 .
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellenérizze vagy
tavolitsa el az hegesztékimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztékabeleket.
6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon csokkentett
nyomasu, szaraz
sUritett leveg6t.

7.2 Az aramforras tisztitasa

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kovetkez6ktdl fligg:

* a hegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakdrnyezet
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7 KARBANTARTAS

A VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
Tisztitas kozben mindig viselje az ajanlott személyi véddéfelszereléseket, pl. flldugdt,
véd&szemuveget, maszkot, keszty(it és biztonsagi cip6t.

A VIGYAZAT!
Javitast, tisztitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

1) Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrél.

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitas és a karbantartas idejére a haldzati aramellatast meg kell szakitani.

2) Tavolitsa el a csavarokat és a paneleket.

O

TX-30

6 Nm 0.6 Nm/
53 Ib-in + 5.3 Ib-in

»

k .

<

3) Tisztitsa meg 4 bar (58 psi) alatti nyomasu, szaraz s(ritett leveg6vel az aramforras
mindkét oldalat.

3/
A\

Z.

b
\

4) Gy6z6djon meg réla, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

5) Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany
szerinti tesztelést. Kévesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utan” részben
leirt eljarast.

7.3 Hiitéegység

Por, csiszolat stb...
A hitéegységen keresztiilhalado6 Iégaram a hiitéelemben rekedt részecskéket szallit, kildndsen
szennyezett munkakdrnyezetben.

Ez csokkentett hiitési teljesitményt eredményez.
Hitérendszer

A rendszerben az ajanlott hlitékozeget kell alkalmazni, ellenkezd esetben eltom&dés keletkezhet,
amely elzarhatja a szivattylt, a vizcsatlakozasokat, a folyadékvezetékeket vagy a hécserélét. Az
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7 KARBANTARTAS

ESAB gyari hiit6kozegétdl eltérd hiitéfolyadékok hasznalata karosithatja a berendezést, és
érvényteleniti a termékre vonatkozé garanciat.

7.4 A hiitokozeg feltoltése

Csak az ESAB gyari hiitékézegét hasznalja. Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.

+ Toltse fel hiitékdzeggel (A folyadékszint nem Iépheti tul a felsé jelzést, és nem lehet az also jelzés
alatt).

VIGYAZAT!
A hiitékdzeget kémiai hulladékként kell kezelni.

MEGJEGYZES!

A hitéfolyadékot utana kell télteni, ha hegeszt6pisztolyt vagy olyan csatlakozétomiét
hasznalnak, amely 5 méter hosszusagu, vagy hosszabb. Amikor a hiitékézeg szintjét
utantoltéssel éllitja be, a hlitékdézeg tdmldit nem szikséges leszerelni.

=)

®

MAX

MIN
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7 KARBANTARTAS

7.5 Ellenérzés, tisztitas és csere

A VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg réla, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

Huzaladagolé mechanizmus
Rendszeresen ellendrizze, hogy a huzaladagol6 egység ne legyen elszennyezddve.

* A huzaladagolé egység elkopott részeit rendszeresen meg kell tisztitani és cserélni kell, hogy a
huzaladagolas zavarmentes legyen. Megjegyzendd, hogy ha az el6feszités tul erés, a nyomaogorgé,
az adagoldégorgd és a huzalvezet6 tulzottan elkophat.

* Rendszeres id6kézonként (illetve ha a huzaleltold lassunak tlinik) tisztitsa meg a huzalvezetéket
és a huzaladagolé mechanizmus egyéb mechanikus alkatrészeit siritett levegé hasznalataval.

* Cserélje ki a fuvokakat.

* Ellenérizze a hajtékereket.

» Cserélje ki a fogaskerék-csomagot.

Huzaltekercstarté
Rendszeres id6kdzonként ellenérizze, hogy a fékagy hiivelye és anyacsavarja nem kopott-e el, illetve
megfeleléen rogziil-e — sziikség esetén cserélje ki 6ket.

Hegesztépisztoly

A problémamentes huzaladagolas érdekében a hegesztdpisztoly kopd alkatrészeit rendszeresen meg
kell tisztitani és ki kell cserélni. Rendszeresen fuvassa ki a huzalvezetét és tisztitsa meg a
fuvokacsucsot.

Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany szerinti
tesztelést. Kbvesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utan” részben leirt eljarast.
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8 HIBAKODOK

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelz6n megjelené
LEI” sz@veg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

Képernydk

\'} Trim A & ¥+ S

i I oy I I
) Y. () Wy . (I

8.1 A hibakodok ismertetése

A felhasznal¢6 altal elharithaté hibak kodjai alabb olvashatok. Barmely hibakdd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

Hibakod Leiras
Err 002

A hegesztdpisztoly miikodtetékapcsolodja folyamatosan le van nyomva, vagy a
hegesztbpisztoly mikddtetGkapcsoldja létrehozza a révidzarlatot, az iv azonban
nem jon létre.

Intézkedés:

1. Ugyeljen arra, hogy a hegesztépisztoly miikddtetd kapcsoldja az aramforras
bekapcsolasakor ne legyen lenyomva.

2. A mikoédtetékapcsolo felengedésekor ellenérizze, hogy a hegesztépisztoly
kapcsoldja révidre van-e zarva.

Err 205
A bemeneti aljzatnal faziskiesés torténik, amikor a bemeneti huzalokat az aljzathoz
csatlakoztatjak.

Intézkedés:

1. Ellendrizze a halézati tapellatas allapotat, és gy6z6djon meg arrdl, hogy
megfelelS csatlakozast biztosit-e.

2. Gy6z6djon meg arrdél, hogy az aramforras a névleges bemeneti tapfesziiltséghez
csatlakozik-e, és allitsa a haldzati fékapcsolot BE allasba.

Err 206
Az aramforras hosszabb ideig mikddik, mint a mikddési ciklus.

Intézkedés:

1. Varjon 10 percet, hogy az aramforras lehdljon.

2. Gy6z6djon meg arrél, hogy nem Iépték-e tul az aramforrasra megadott
hatarértékeket.

3. Gy6z8djon meg arrdl, hogy az aramforras a névleges bemeneti tapfesziiltséghez
csatlakozik-e, és allitsa a haldzati fékapcsolot BE allasba.
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8 HIBAKODOK

Hibakod

Leiras

Err 215

Az egység rovidzarlatot észlelt a kimenetaktivalasi hiba bekdvetkeztekor.

Intézkedés:

1.

2.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a hegesztd kabelek megfeleléen vannak-e felszerelve
a hegesztési csatlakozékra.

Kapcsolja ki az aramforrast, és varjon néhany percet.

Err 216

A kimeneti aramerdsség tullépte a tervezési hatarértéket.

Intézkedés:

1.

2.
3.

Gy6z6djon meg arrél, hogy nem lépték-e tul az aramforrasra megadott
hatarértékeket.

Kapcsolja ki az aramforrast, és varjon néhany percet.
Allitsa az aramforrast a névleges kimeneti fesziiltségi és aramerésségi értékre.

Err 311

A huzalel6tolé motorjanak aramer@ssége tullépte a tervezési hatarértéket.

Intézkedés:

1.

2.
3.

Ellendrizze a betétet; tisztitsa meg s(ritett levegbvel. Cserélje ki a betétet, ha az
kopott vagy tonkrement.

Ellendrizze és sziikség esetén modositsa a huzalnyomas beallitasat.

Ellenérizze, hogy a hajtogérgék nem koptak-e el, és sziikség esetén cserélje ki
Oket.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztdpalca orsodja korlatozott ellenallassal
képes-e forogni.

Szikség esetén allitsa be a fékagyat.
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9 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

Miel6tt javitdsi munkalatokba kezdene, ellendrizze, hogy le van-e vélasztva a halézati tapellatas.

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Nincs iv Ellenérizze, hogy a fékapcsolé be van-e kapcsolva.

Ellendrizze, hogy a haldzat, valamint a hegeszt6- és testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

Ellendrizze, hogy a helyes d&ramérték van-e beallitva.

Ellenérizze a villamos halézat biztositékait.

A hévédelem gyakran Gy6z6djon meg arrdl, hogy nem Iépték-e tul az aramforrasra megadott
mikodésbe |1ép hatarértékeket (azaz a berendezés nincs-e tulterhelve).

Gondoskodjon réla, hogy a miikbdési ciklus legfeljebb 40 °C/104 °F
kdrnyezeti hdmérsékleten valdsuljon meg.

Gyenge hegesztési Ellenérizze, hogy a hegesztéaram munka- és testkabelei helyesen
teljesitmény legyenek csatlakoztatva.

Ellendrizze, hogy a helyes d&ramérték van-e beallitva.

Ellendrizze, hogy megfelel§ elektrédakat hasznal-e.

Ellenérizze a f6 aramforras biztositékait.

A huzal lassan/mereven | Tisztitsa meg a huzalvezetdket és a huzaladagolé mechanizmus egyéb
jon ki a huzaladagolo mechanikus alkatrészeit siritett leveg6 hasznalataval.
mechanizmusbdl.

Tisztitsa meg és allitsa be a gérgébnyomast a bal oldali ajtén 1évd
matrican lathaté tablazat szerint.

Gyenge hiitéhatas Sritett levegdvel tisztitsa meg a hitéelemet.

Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

Gondoskodjon réla, hogy a miikddési ciklus legfeljebb 40 °C/104 °F
kérnyezeti h6mérsékleten valdsuljon meg.
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10 KALIBRALAS ES VALIDALAS

A FIGYELMEZTETES!
A kalibralast és validalast a hegesztési és mérési technoldgiak terén megfelels tapasztalattal
rendelkezd, szakképzett szerviztechnikusnak kell elvégeznie. A technikusnak alapos
ismeretekkel kell rendelkeznie a hegesztés és mérés soran esetlegesen eléforduld
veszélyekkel, és meg kell tennie a szilkséges védelmi intézkedéseket!

10.1 Mérési modszerek és turéshatarok

A kalibralas és validalas soran a referencia mérémuiszernek ugyanazt a mérési modszert kell
alkalmaznia az egyenaramu tartomanyban (a mért értékek atlagolasa és helyesbitése). A
referenciamiliszerek szamos mérési modszert alkalmaznak, mint példaul a TRMS (valds négyzetes
kozépérték), az RMS (négyzetes kdzépérték) és a korrigalt szamtani kozépérték. A Rustler EM PRO a
korrigalt szamtani kbzépértéket alkalmazza, ebbdl adoddan tehat a kalibraldsat egy szintén a korrigalt
szamtani kozépértéket alkalmazo referenciamlszer szerint kell elvégezni.

A tényleges hasznalat soran el6fordulhat, hogy a méréeszkdz és a Rustler EM PRO abban az
esetben is eltérd értékeket jelenit meg, ha mindkét rendszer validalasra és kalibralasra kertlt. Ez a

mérési modszerek eltérnek egymastol (TRMS, RMS vagy korrigalt szamtani k6zépérték), abban
esetben Iényegesen nagyobb eltérésekre kell szamitani!

Az ESAB Rustler EM PRO hegesztd aramforras a mért értéket korrigalt szamtani kézépértékként
jeleniti meg, igy a mérési modszerbdl adéddan mas ESAB berendezésekkel 6sszevetve nem
mutathat semmilyen jelentds eltérést.

10.2 Kovetelmények, specifikaciok és szabvanyok

A Rustler EM PRO egységet ugy tervezték, hogy a szabvanyos min6éségi meghatarozasnak
megfeleléen eleget tegyen az IEC/EN 60974-14 szabvany altal a kijelzésekre és mérémiiszerekre
vonatkozoéan el6irt pontossagi kdvetelményeknek.

A kijelzett érték kalibracidos pontossaga

ivfesziltség 1,5V (U, -U2) terhelés mellett, felbontas: 0,25 V (A Rustler EM PRO
rendszer elméleti mérési tartomanya 0,25-199 V.)

Hegesztéaram Az egység adattablaja szerint az 12 max. érték *2,5%-a tesztelés mellett,

felbontas: 1 A. A mérési tartomanyt az alkalmazott Rustler EM PRO
hegeszté aramforrason lév6 adattabla hatarozza meg.

Javasolt moédszer és alkalmazandé szabvany

Az ESAB javaslata szerint a kalibralast és validalast az IEC/EN 60974-14(:2018) vagy EN 50504:2008
szabvany el6irasainak megfeleléen célszeri elvégezni (kivéve abban az esetben, ha az ESAB egy
masik végrehajtasi modot nem kozol).
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11 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Rustler EM 280 PRO, EM 350 PRO, EM 350 PRO SYNERGIC, EM 350C PRO Pulse, EM 350Cw
PRO Pulse és EM 350 MV PRO SYNERGIC egységek tervezése és tesztelése az EN IEC 60974-1,
EN IEC 60974-2, EN IEC 60974-5 és EN IEC 60974-10 Class A nemzetkdzi és eurdpai
szabvanyokkal 6sszhangban tortént. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végzé
személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a késziilék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany
el6irasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazétol rendelhetdk, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a potalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés 0sszeallitasat és a pontos szallitast.
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Rustler EM 350C PRO
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FUGGELEK

Rustler EM 350Cw PRO Synergic
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Rustler EM 350C MV Synergic
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Rustler EM 350C PRO Pulse
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Rustler EM 350Cw PRO Pulse

1
1
1
1
1
' = 0t |
1 preog QdT 1
I N €dvi1
I - .
ue JAH0T 1
1 pleog [oUBJ WUOL] [dV] HONI 00
1 | ol preog ) 1
1 — QoejIauI JIZIPULS C I NI-SVD
] vl HAATVA w<O-
1 - ) 1040T
1 -
" Pomm ===
1 Juonns Iy
1 00T | d14 T
1 £: 1S¢ =] =|.
1 €0 A 1 ad al _“
| * 1
21vd Aejod I 0N 1 ) _.Nd_ _“
1LX 6NO T
1 1INOT pavOg [0NU0D)  1dVOT I pieog [0NU0) _-
19PId] AU 1dv¢$
1 & 1
401930002 oI 1 wolzd] | SO U000 R | 1
S gul
esx O |
- 010C \ HJ¥OLL A -
Cz W™D LD N
1 £ 71 Geead B3 1
1 EE - 1
1 1
1 = doueonpur K1epuodag 16| 0TLT = o 1
1 = = 1-AVZOV 1
1sXOyorze I s !
1 E 1 wN_.__._ mN_.__. mh y sumjg 1
E 1 g i g i ~
1 1 pleog] IOGNINY PuoddS = - s = “ qd €1 T1
1 w 0L St 9L St k. ~
| ; : “TLE : i B 1
SX i 00L " 8gr Ly om_. mwa m 1oy10ede) binpoN | froioede) PINPOIN odpug o =) 1
4 g Z Zn o —to pieog 1] o »
T o = (AT
1 1 1dVLT R 191 o || rgor wpynoy 7 1dve g 1
1 . 1 In = g ol ST Wi 11 1
1 N 1y L nest | = TMST
1 - ! l [ [cOsT =T58T 1051 1
. 1
| 1 % 50 S
INOYA Iw:l%h:wm,ﬁxh V.ENcMWvL@WmeI- LGOI 10] YuIS-18d AVad

1T

© ESAB AB 2026

-50 -

0463 930 301



FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number

Denomination

Notes

0448 280 880 Rustler EM 280C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 881 Rustler EM 350C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 882 Rustler EM 350C PRO Synergic With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 883 Rustler EM 350C PRO MV Synergic | With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 884 Rustler EM 350Cw PRO Synergic With Exeor Torch 420w, Remote 4 m
0448 350 885 Rustler EM 350C PRO Pulse With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 886 Rustler EM 350Cw PRO Pulse With Exeor Torch 420w, Remote 4 m
0448 280 990 Rustler EM 280C PRO

0448 350 991 Rustler EM 350C PRO

0448 350 992 Rustler EM 350C PRO Synergic

0448 350 993 Rustler EM 350C PRO MV Synergic

0448 350 994 Rustler EM 350Cw PRO Synergic

0448 350 995 Rustler EM 350C PRO Pulse

0448 350 996 Rustler EM 350Cw PRO Pulse

0463 930 * Instruction manual Rustler EM PRO

0448 320 001 Spare parts list Rustler EM PRO

0463 930 301 -51 - © ESAB AB 2026




FUGGELEK

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimboélummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termékhez tartozé sorozatszamu
vagy szoftververzioju kézikdnyvet hasznalja, lasd a kézikonyv elsé oldalat.

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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FUGGELEK

KOPO ALKATRESZEK

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 |.045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64 (@)
(mm) |06 |08 |09/1. |12 |14 |16 |18 |20 Feed roller
0
V-groove X X 0445 850 001
N
X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
e = ) H—
0445 830 883 (Tweco
0445 822 001 0446 080 882 ( )
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.)| .040 .045 .052 1/16 .070 5/64 3/32 @)
(mm) | 0.9/1. 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4 Feed roller
0
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036

Inlet wire guide
=

Middle wire guide

g

Outlet wire guide
=

Wire diameter 0.040-1/16 in.
0.9-1.6 mm

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 882

0445 830 883 (Tweco)

0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.

0445 822 002

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)

1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)
Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070 @
(mm) |06 |08 |091. |12 |14 |16 |18 Feed roller
0
U-groove X X 0445 850 050
™
X X 0445 850 051
X X 0445 850 052
0463 930 301 -53- © ESAB AB 2026



FUGGELEK

Inlet wire guide

=

Middle wire guide
E—

Outlet wire guide
<=

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 881

0445 830 886 (Tweco)

0445 830 885 (Euro)

0463 930 301
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TARTOZEKOK

MIG Torch Exeor 315

0700 026 150

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 3 m

0700 026 151

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 4 m

0700 026 152

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 5 m

Exeor PSF 420w R4

0700 026 186

Exeor PSF 420w R4, Remote 3 m

0700 026 187

Exeor PSF 420w R4, Remote 4 m

0700 026 188

Exeor PSF 420w R4 Remote 5 m

0448 479 880 Extension hose kit
Water cooled varinat only
F102 440 880 Quick connector Marathon Pac™

0448 156 880

Top storage toolbox

0448 157 880

User Interface protective cover

0700 401 024

CO, heater kit

Air cooled variant only

0700 006 902 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 3 m
0700 006 888 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 5 m
0349 302 454 Work lead, 300 A, OKC 50, 50 mm?, 5 m
0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/2.64 gal).
Use of any other cooling liquid than the \@
prescribed one might damage the equipment. N
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply. 10L
0463 930 301 -55. © ESAB AB 2026



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

A kapcsolattartasi adatok a kovetkezo6 oldalon talalhatok: esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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